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KARTA TECHNICZNA PRODUKTU

PRODUKT
Ptyty styropianowe EPS 100-036 STYROTER ECO

Ptyty styropianowe EPS 100-036 STYROTER ECO sg produktem przeznaczonym do
stosowania w budownictwie jako izolacja termiczna. Sg produkowane fabrycznie w
wymiarach 1000 mm x 500 mm w grubosciach od 10 mm do 300 mm (co 10 mm),
mogg by¢ tez wytwarzane w innych wymiarach i grubo$ciach na specjalne zamdéwienie

klienta.
Ptyty sg produkowane w dwéch wykonaniach:
1. standard — do uktadania , do czota”.
2. frezowane (gtebokos¢ 20mm) — do ukfadania na zakfad.

ZASTOSOWANIA

Piyty styropianowe EPS 100-036 STYROTER ECO znajdujg zastosowanie do izolacji
cieplnej w miejscach o duzym zawilgoceniu, gdzie wymagane jest przenoszenie duzych

obcigzen mechanicznych:
= Scian piwnic i fundamentéw oraz cokotéw
parkingdw, podjazdow i taraséw silnie obcigzonych

w budownictwie drogowym, kolejowym oraz konstrukcjach inzynieryjnych

stropodachow petnych

= podtdg w systemach ogrzewania podtogowego
= pomieszczen o duzej wilgotnosci

DANE TECHNICZNE

Produkt spetnia wymagania okreslone w normie EN 13163:2012+A1:2015 dotyczgce
wyrobdéw ze styropianu wytwarzanych fabrycznie i jest zgodny z deklarowanymi
zasadniczymi charakterystykami oraz cechami okreslonymi w kodzie produktu.

Kod produktu:

EN 13163 T1-L2-W2-Sb2-P5-BS150-CS(10)100-DS(N)2-DS(70,-)2-DLT(1)5-WL(T)5

cecha dekl. wymog
klasa normy
T — grubos¢ w mm T1 +1 mm
L — dlugos¢ w mm L2 £ 2mm
W — szerokos¢ w mm W2 +2 mm
Sb — prostokgtnos¢ na dtugosci i szerokosci w mm/m Sh2 + 2 mm/m
P — ptaskos¢ w mm P5 <5mm
BS — wytrzymato$¢ na zginanie w kPa BS150 > 150 kPa
CS — wytrzymatos¢ na Sciskanie w kPa CS(10)100 | =100 kPa
DS(N) — stabilno$¢ wymiarowa w warunkach laboratoryjnych w % DS(N)2 +0,2%
DS(70,-) — stabilno$¢ wymiarowa w okreslonych warunkach w % DS(70,-)2 <2%
DLT(1) - qdlfsztgicenie w okreslonych warunkach obcigzenia DLT(1)5 <50
Sciskajgcego i temperatury w %
WL(T) — dlugotrwata nasigkliwo$¢ wodg w % WL(T)5 <5%




Reakcja na ogien — EUROKLASA E

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej A nie wiekszy jak 0,036 [W/m-K]

Opor cieplny dla poszczegolnych produkowanych ptyt styropianowych nie mniejszy niz
podany w ponizszej tabeli [m?-K/W]

OruboSC | 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150

Opor
cieplny

025055080 110| 13| 165|190 | 220 | 250 | 2,75 | 3,05 3,30 | 3,60 | 3,85 | 4,15

Grr‘;?;’sc 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300

Opor
cieplny

4,40 | 4,70 | 5,00 | 5,25 | 5,55 | 5,80 | 6,10 | 6,35 | 6,65 | 6,90 | 7,20 | 7,50 | 7,75 | 8,05 | 8,30

PAKOWANIE PRODUKTU

Ptyty styropianowe pakowane sg w pakiety owiniete nieprzezroczystg folig PE opatrzong
etykietg zawierajgcg kompletng informacje o wyrobie, danych producenta, zawarto$cig
opakowania, datg produkcji.

Ptyty styropianowe 1000mm x 500mm: ilos¢ w opakowaniu zaleznie od grubosci

Gr;ﬁgsc 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150
oS¢\ 65 | a0 | 20 | 15 | 122 | 10 | 8 | 7 | 6 | 6 | 5 | 5 | 5 | a | 4
Szt.

Grr‘:ﬁgsc 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300
llos¢ 4 |3 |3 | 3| 3|3 |2 |2]|2/|2/|2/|%2/]%2/]%2/:2
szt.

Plyty styropianowe standard: objeto$¢ w opakowaniu m?, powierzchnia w opakowaniu m?

Grubo$¢ mm 10 |20| 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150
Objetose 0,275 03| 03 | 03| 03| 03 /|028/|028]|027| 03 |0275| 03 |0325]|028 | 0,3
Powierzchnia | 275 | 15 | 10 | 7,5 6 5 4 3,5 3 3 2,5 2,5 2,5 2 2

Grubo$é¢ mm | 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300
Objetosc 0,32 | 0,255 | 0,27 | 0,285 | 0,3 | 0,315 | 0,22 | 0,23 | 0,24 | 0,25 | 0,26 | 0,27 | 0,28 | 0,29 | 0,30
Powierzchnia | 2 1,5 15 15 15 15 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Plyty styropianowe frezowane: objeto$é w opakowaniu m3, powierzchnia w opakowaniu m?

Grubo$¢ mm 40 50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160

Oijtoéé 0,282 | 0,282 | 0,282 | 0,263 | 0,263 | 0,254 | 0,282 | 0,259 | 0,282 | 0,306 | 0,263 | 0,282 | 0,301

Powierzchnia 7,05 5,64 4,7 3,76 3,29 2,82 2,82 2,35 2,35 2,35 1,88 1,88 1,88

Grubo$¢ mm | 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250 | 260 | 270 | 280 | 290 | 300

OijtOéC 0,24 | 0,254 | 0,268 | 0,282 | 0,296 | 0,207 | 0,216 | 0,226 | 0,235 | 0,244 | 0,254 | 0,263 | 0,273 | 0,282

Powierzchnia | 1,41 141 141 141 141 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94 0,94




INFORMACJE DODATKOWE, INSTRUKCJA OBStLUGI

Nie nalezy dopuszczac¢ produktu do kontaktu z substancjami, ktére mogg
powodowac jego rozpuszczanie lub pecznienie takimi jak np. niektore kleje
zawierajgce rozpuszczalniki, Srodki ochrony drewna itp.

Styropian (EPS) jest nietoksyczny i chemicznie obojetny, nie zawiera
chlorofluoropochodnych weglowodorow (CFC), hydrochlorofluoropochodnych
weglowodoréw (HCFC) lub formaldehydu.

W trakcie transportu, sktadowania i aplikaciji, ptyty EPS nalezy chroni¢ przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem niekorzystnych warunkow atmosferycznych
(wysoka temperatura, nastonecznienie, opady atmosferyczne), wymagane jest
osuszenie ptyt przed wbudowaniem.

Podczas instalowania wyrobow ze styropianu (EPS), nie muszg by¢ podejmowane
przez operatora zadne specjalne srodki ostroznosci, poniewaz sg one niedraznigce i
nietoksyczne.

Wyroby ze styropianu (EPS) moga by¢ tatwo przyciete na miejscu montowania za
pomocg zwyktych narzedzi do ciecia.

Wyroby nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB oraz z zaleceniami
producentéw systemow docieplen

Powyzsze informacje sg zgodne z Polskimi Normami odnosnie stosowania EPS produkowanego przez
NTB Sp. z 0.0. i sg przedstawione w dobrej wierze. NTB Sp. z 0.0. nie ponosi odpowiedzialnosci za prace
projektanta i wykonawcy. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy o kontakt z naszg firma.

SPORZADZIL(-A)

Agnieszka Mysliwiec

2024

Biura handlowe: Gtogow Matopolski tel.: 17 864 22 92

NTB Sp. z o.0.

ul. Piaski 41, 36-060 Gtogéw Mip.
tel.: 17 851 74 31

e-mail: biuro@ntb.pl, www.ntb.pl



